Acessorios de Tubulacao
Classificagdo quanto a finalidade e tipos

Curvas de raio longo

Curvas de raio curto
Fazer mudangas de <! Curvas de redugio de 22!/,°, 45°, 90° e 180°.
diregdo em tubos Joelhos (elbows)

Joelhos de redugdo

Tés normais (de 90°)
Tés de 45°
Tés de redugdo
Fazer derivagdes em { Pegas em “Y”
tubos Cruzetas (crosses)
Cruzetas de redugdo
Selas (saddles)
Colares (sockolets, weldolets, threaddets, etc.)
Anéis de reforgo

Redugdes concéntricas
Redugdes excéntricas
Reducdes bucha

Fazer mudangas de{
Luvas
Fazer ligacao de Unides

didmetro em tubos

Flanges
Niples
Virolas

tubos entre si

da extremidade de Bujoes

Fazer o fechamento | Tampdes
Flanges Cegos

um tubo

De acordo com o sistema de ligacdo empregado os
acessorios se classificam em:

Lol

Acessorios para solda de topo;
Acessorios para solda de encaixe;
Acessoériosrosqueados;
Acessorios flangeados;
Acessorios de ponta e bolsa;

L

L
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Obs:
Nao haumadistingdo muitorigidaentre” curvas

e“joelhos’.
*Curvas—raio maior;

*Joelhos—raio menor.




ACESSORIOS:

EXEMPLOS DE EMPREGO

CURVA EM

@ - GOMOS EM
TUBO DE GRAN-
DE DIAMETRO

(® - socapELoBO

ACESSORIOS

- PARA SOLDA DE
TOPO SOLDADOS
DIRETAMENTE
UM AG QUTRO

- DEAIVAGAQ
COM COLAR

@ _ DERIVAGAO
COM LUVA

(€) - acessénos
PARA SOLDA DE
ENCAIXE {OU
COM ROSCA)

COM NIPLES
INTEAMEDIARIOS

ACESSORIOS PARA SOLDA DE TOPO:

REDUGAO REDUGAO
TE DE REDUGAO  CRUZETA CONCENTRICA EXCENTRICA
E\
VIROLA TAMPAO

PARA FLANGE




ACESSORIOS PARA SOLDA DE TOPO:

00a

Cap/

Tampao I
Curva Curva Redugio
450 an° Excénirica

ACESSORIOS PARA SOLDA DE TOPO:
S80 a maioria das conexfes empregadas, na pratica industrial, nas
tubulagdes com diametro nominal de 2” ou maiores.

Fabricam-se em ago-carbono, acos-liga, € em acos inoxidaveis, a partir de
tubos, chapas e tarugos forjados.

Os acessoérios de ago-carbono, que sdo a grande maioria, sdo fabricadas em
quase todos os tipos, desde %" até 42” de diametro nominal. Essas conexdes
sdo fabricadas sem costura até 12”, e com ou sem costura para os diametros
maiores.

No Brasil fabricam-se essas pecas de qualquer tipo de ago até 42” de
diametro nominal, nas séries 40, 80 e 160.

A espessura de parede das conexdes deve sempre ser igual a do tubo a que
estdo ligadas, para permitir soldas perfeitas.

Osjoelhos para solda de topo séo fabricados em dois tipos denominados de

“raio longo” e de “raio curto”. Nos joelhos de raio longo, o raio medio de
curvatura vale 1,5 vezes o diametro nominal, e nos de raio curto é igual ao
diametro nominal.




ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:

ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:
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ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:

Bucha de redugio
soldavel longa

Joelho de redugio 90°
soldavel

Luva soldivel e com
rosca

Luva de Redugio
Soldavel

Té de redugéio
soldavel

COM rosca

Joelho 90° soldavel e

ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:
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ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:
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ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:

S&8o empregadas na pratica industrial, em tubulacdes com didmetro
nominal até 1%".

S&o fabricadas de aco-carbono forjado, agos-liga, agos inoxidaveis, metais
nao-ferrosos e diversos plasticos. As pecas de metais nao-ferrosos sdo
frequentemente para uso com Brasagem; muitos tém por dentro do
encaixe, um anel embutido de metal de solda: para fazer a solda, basta
introduzir a ponta do tubo no encaixe e aquecer pelo lado de fora para
fundir a liga de solda.

OBS: Brasagem - tipo de solda com base em liga de cobre e zinco, usada
parafixacdo de pecas pouco espessas de cobre, de ferro ou de aco.

As conexdes para solda de encaixe de materiais plasticos devem ser
soldadas por aquecimento e compressdo ou coladas aos tubos com um
adesivo adequado a resina plastica.

12




ACESSORIOS PARA SOLDA DE ENCAIXE:

Ao contrario da soldagem, o material de
adicdo ou de brasagem é diferente e tem
um ponto de fus&o mais baixo do que o
material de base que esta sendo soldado.

Os materiais de adi¢cdo da brasagem sé&o
sempre constituidos de metais puros ou
ligas.

As formas comerciais comuns séo
arames, varetas, chapas, fitas, barras,
pés, pastas, etc.

Brasagem a chama.

ACESSORIOS ROSQUEADOS:

LUVA BUCHA
LUVA MEIA-LUVA DE REDUCAO TAMPAO
BUJAO BUJAO BUJAO “NIPLE"” JOELHO 90°

(CABECA (CABEGA (CABECA {COM ENCAIXE (MACHO

REDONDA) HEXAGONAL) QUADRADA) SEXTAVADO) E FEMEA)
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ACESSORIOS ROSQUEADOS:

FIG. 2011 FIG. 2082 FIG. 2083 FIG. 2084 FIG. 2085 *
BUCHAS DE REDUCAQ COTOVELDS MACHO TAMPOES CRUZETAS FLAMGES
3/8" a 4" E FEMEA 376" o 37 3/8" a 37 1747 g 4°

FIG. 2087
COTOVELCS COTOVELOS 45°

FIG. 2088 FIG. 2091 FIG. 2092
LI TEI
14 o & 387 a 208" 1/2"a 1/4% g 47

FIG, 2093 FIG. 2054 FIG. 2086 FIG. 2097 * FIG. 2098
TEES DE REDUCAC LNISES COM ASSENTO COTOWELOS MNIPLES DUPLOS BUJGES (PLUGS
1/2" g 3% DE BROMZE DE REDUCAD /4 a 4" 1/dr a 37 15
1/4" a 4% 1/27 a 3"

ACESSORIOS ROSQUEADOS:
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ACESSORIOS ROSQUEADOS:
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ACESSORIOS ROSQUEADOS:
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ACESSORIOS ROSQUEADOS:
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ACESSORIOS ROSQUEADOS:

Esses acessorios tém as extremidades com rosca interna para o
rosqueamento direto nos tubos, ou rosca externa, para rosqueamento a
outras pegas.

Como ndo sdo soldadas aos tubos, poderdo ser, caso necessario ou
econdmico, de material diferente dos tubos.

Sdo empregadas principalmente em tubulagdes prediais e em tubulacBes
industriais em servicos de baixa responsabilidade (4gua, ar, condensado
de baixa pressdo) geralmente até o didametro nominal de 4”.

Utilizam-se também em tubula¢gdes de ferro fundido, ferro ou ago
galvanizado e materiais plasticos.
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ACESSORIOS FLANGEADOS:

CURVA 90° CURVA 45° CURVA 90 COM PE CRUZETA

¥ 4
TE TEA4S REDUGAO REDUGAO
CONCENTRICA EXCENTRICA

Os acessorios flangeados, fabricados principalmente de ferro fundido, sdo de uso
bem mais raro do que os acessorios de outros tipos citados anteriormente.

Os acessorios flangeados sdo empregados em tubulacbes de grande diametro
(adutoras, linhas de agua e de gas) e de baixa pressdo, somente onde e quando for
necessaria uma grande facilidade de desmontagem.

Essas pecas sdo fabricadas com flanges de face plana, abrangendo diametros

nominaisde 1” até 24",
21

Conexdes de ponta e bolsa
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As conexdes de ferro fundido sdo fabricadas de 2”a 24”.

Tipos:joelhos, curvas (90°, 45° e 22,5°), tés, reducdes, cruzetas.

As conexdes de ferros-ligados sdo fabricadas em toda faixa de diametros usuais desses
tubos.

Fabricam-se ainda conexdes de barro vidrado e cimento-amianto, embora de uso raro, |




Conexodes de ponta e bolsa
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Conex0des de ponta e bolsa
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Conexodes de ponta e bolsa
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Conex0des de ponta e bolsa
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CURVAS EM GOMOS:

Cortes de Macarico
[

i i
1\ 21/ 3
| |

.
Preparagao da curva 90° com 3 Gomos

S&o usadas principalmente em tubula¢desde ago-carbono;
Possuem menor resisténcia e flexibilidade do que as curvas sem costura de
diametro e espessuras iguais;

As arestas soldadas s&o pontos de concentragéo de tensdes sedo assim sujeitos
a corrosdo e a erosdo. Esse efeito € minimizado a medida que se aumentao n°
de gomos e 0 espagamento entre eles.

Sao utilizadas para tubula¢6es com Dn>20", devido o alto custo e dificuldade de
se encontrar outros tipos de curvas nessesdiametros;
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OUTROS ACESSORIOS DE TUBULAGAO:

As pecas “figura 8” e as raquetas sdo utilizadas quando se deseja um blogueio absoluto
na tubulacdo, sendo até , por motivo de economia, acessorios que substituem valvulas.

RAQUETA: feitas de chapa de aco recortada possibilita um bloqueio total.

PECA “FIGURA 8”: Dependendo do lado, permite ou ndo a passagem do fluido. Mantém a
distancia entre os flanges.
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RAQUETA PECA "FIGURA 8~




JUNTAS GIRATORIAS

As JUNTAS GIRATORIAS s&0 acessorios (1ue_ permitem o movimento de rotacéo
axial, em torno de um eixo passando pela linha de centro do tubo.

Consistem essencialmente em duas pegas cilindricas concéntricas capazes de
deslizar uma em torno da outra. Para evitar vazamentos, todas as juntas
giratdrias tém um sistema qualquer de engaxetamento ou de retentores.

As juntas giratorias, que sdo fabricadas apenas em tamanhos pequenos
(raramente acima de 4”), sdo usadas em locais em que seja necessario um

movimento de rotacdo axial como, por exemplo, nas instalacGes de
enchimento de veiculos e de vasilhames.
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DISCOS DE RUPTURA

Os DISCOS DE RUPTURA séo pegas muito simples, destinadas a proteger uma
tubulacdo contra sobrepressoes internas, fazendo, portanto, 0 mesmo servigo das

vélvulas de seguranca e de alivio.

S&o discos de chapa fina resistentes a corrosao, colocados em um extremo livre da

linha, imprensados entre dois flanges.

A chapa fina é calculada e construida para se romper com um determinado valor da

pressdo interna.

Existem discos de ruptura com uma pequena carga explosiva, de modo que podem

serompidos quando necessario, por acdo externa, manual ou automaticamente.
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